Polyurethan Glasklar 1200 ist einkristallklaren Zweikomponenten Polyurethan. Die beste Losungflir dauerhafte
glasklare Abgusse!

Beschreibung

Polyurethan Glasklar 1200 ist ein kristallklares zwei Komponenten Polyurethan Formsystemwelches UV - stabil ist.
Diese Version eignet sich fir mittelgroRe Stiicke. Die niedrige Viskositat ermoglicht eine einfache Entgasung. Dieses
Material ist leicht von Hand zu verarbeiten. Wir empfehlen jedoch die mechanische Bearbeitung fiir den
professionellen Einsatz und groRe Gussteile. Das Polyurethan enthélt kein Quecksilber und ist daher sicherer zu
verarbeiten als anderes glasklares Polyurethan.

Technische Daten

Mischungsverhdltnis (Gewicht) [A: B] 1:1,2
Verarbeitungszeit @ 20 2C [Min] 23

Entformzeit @ 20 °C * [Stunden] 12

Farbe (UV-bestandig) [-] Glasklar, Farblos
Vollst Aushdrtung (100 g, 20 ° C) [Tage] 1

Harte nach vollst. Ausharten [Shore D] 75-80

Viskositat @ 25 oC [mPa s] 100-350

Dichte @ 25 oC [g/cm3] 1.07

* Anmerkung: die Datenwerte sind auf einer Basis von 100-Gramm-Probe bei 20°C mit einer Dicke von

zwischen 0,5und 1,5 cm. Bitte beachten Sie, dass PU feuchtigkeitsempfindlich ist. Deshalb arbeitetimmer an
einem trockenen Ort.

Verarbeitung

Tragen Sie beiderVerarbeitung dieses Materials immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille. Fligen Sie die
Komponenten AundB ingleichen Volumesanteilen (1:1) oder Gewicht 100:90 zusammen und mischen Sie das
Ganze gutdurch. GielRen Sie das gemischte Produkt mit einem konstanten und diinnen Strahl in die GieRform;
vermeiden Sie dabeiLufteinschliisse. UbermaRige Hitzeentwicklung bei Gussstiicken miteiner Stirke iiber 15 mm
kann verhindert werden, wenn mehrere Schichten nacheinander gegossen werden (lassen Sie die Schicht steifaber
nichtganztrocken werden, bevor Sie die ndchste gieRen). Warten Sie mit dem Entformen bis nach Ablauf der
angegebenen Zeit. Die thermischen und mechanischen Eigenschaften werden sich rasch entwickeln, aberes ist
moglich das thermische Verhalten zu optimieren, wenn Sie den Guss eine oder mehr Stunde lang bei einer
Temperaturvon 60-°Cin der Form ,,nachbrennen®. Verarbeiten Sie die Komponenten nur wenn die eine Temperatur
von 20 bis 25°Chaben. Heizen Sie die Form bis40-50 Grad. Entliiften Sie den Guss und stellen Sie die Form dann
wieder weg bei 40-50 °C. So hat das PU keine Zeit hat mit Luftfeuchte zu reagieren.

Es istziemlich schwierig, Polyurethan vollig blasenfrei zu gieen. Das beste blasenfreie Ergebniswird erzielt, wenn
die gegossene Formwadhrend der gesamten Gelzeitin einer Druckkammer bei 4 barin einen flissigen Zustand
gebracht wird.

wichtig

Die B-Komponente kristallisiert bei Kalte. In diesem Fall missen Sie die B-komponente langsam wieder erwdarmen
(ca.60°Cwahrend einige Stunden) und sehr gut schiitteln. Niedrige (Umgebungs-) Temperaturen fihren zu
langeren Aushartungs- und Entformzeiten. Wenn Sie dieses PU in Kombination miteiner neuen Form aus
kondensationsvernetzendes Silikon verwenden, miissen Sie das ausgehartete Silikon zunachst 1-2 Stundenlang bei
100-140 °C nachhérten (und anschlieBend abkiihlen lassen). Damit werden Reaktionen zwischen dem Silikon und
diesemPU (Verklebung) verhindert. Wir empfehlen fir dieses glasklare PU additionsvernetzendes Silikon, zum
Beispiel Siliconen Culinair oder Plastique Culinair

Verpackung
Das glasklare PolyurethanistineinemKit bereitgestellt mit A und B Komponente in Verhdltnis 1:1 (Volume).

Haltbarkeit
DiesesPu kénnenSieambestenlagernbei180Cen 28 0Can einertrockenenStelle. Ge6ffnete Packung bitte so

schnell wie méglich vollig benutzen damit der Qualitdt des Produkts nicht verringert. Die Haltbarkeit von einer
ungeodffneten Packungist etwa 6 Monate.

An dieser Beschreibung konnen keine Rechte begriindet werden.
LesenSie vor Gebrauch die Sicherheitshinweise a uf www.siliconesandmore.com

V201208

Merkmale

Glasklar

UV-bestandig

Entworfenflr prazise Gussstiicke
Kann abeinerSchichtdicke von
>5 mm gegossenwerden
Geringe Viskositit (gute
FlieRfahigkeit)

Nach 0,5 Stunden entformbar
(bei 20°C)

Kann ohne Vakuumziehen
gegossenwerden.

Sicherheit

Die Produkte sindinfllssiger Form
gesundheitsschadlich. Direkter
Hautkontakt mit einer oder beiden
der Komponenten st zu
vermeiden. Dampfe dieses
Produkts kénnenbei langer oder
haufiger Verwendung Reizungen
der Atemwege verursachen. Bei
derVerarbeitungdieses Produkts
immerSchutzhandschuhe tragen.
ArbeitenSie immerin einem gut
beltufteten Raum. Weitere
Informationen entnehmen Sie
bitte denSicherheitsbldttern. Bei
Hautkontakt die Haut sofort mit
Seife waschen. Spulen Sie das Auge
bei Augenkontakt sofort 15
Minuten lang mit flieRendem
Wasseraus. Bei Verschlucken den
Mund ausspilen und Wasser
trinken. einen Arzt aufsuchen




